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Vantagens MBR aplicação
A combinação entre os sistemas de lamas ativas convencionais, e os sistemas de membranas (MBR), 
permite uma tecnologia eficiente e inovadora, tendo em vista o tratamento de águas. A substituição 
dos sistemas de decantação secundários por módulos de membranas MBR permite uma separação 
água-sólido, obtendo-se uma qualidade de água ultrafiltrada, permitindo a redução dos volumes de rea-
tor até 2,5 vezes, face a um processo convencional.
Este tipo de tecnologia permite a eliminação de sólidos em suspensão, eliminando também substâncias 
dificilmente biodegradáveis, graças a um maior SRT(Idade de lama), melhorando a redução de nu- trien-
tes (Nitrogénio e fósforo), obtendo uma água que, complementada com uma desinfeção, permite que 
seja reutilizada.

years' innovation create
the best membrane

VVeennttaajjaass  MMBBRR  aapplliiccaacciióónn CCaammppooss  ddee  aapplliiccaacciióónn
La combinación entre los sistemas de fangos activos convencionales, y los sistemas de membranas (MBR), permiten una
tecnología eficiente y novedosa de cara al tratamiento de aguas. La sustitución de los sistemas de decantación secundarios por
módulos de membranas MBR permiten una separación agua-sólido , obteniendo una calidad de agua ultrafiltrada, permitiendo
reducir los volúmenes de reactor hasta 2,5 veces frente a un proceso convencional.

Este tipo de tecnología no permite la eliminación de solidos en suspensión, también elimina substancias difícilmente biodegradables,
gracias a un mayor SRT( Edad de fango), mejorando la reducción de nutrientes ( Nitrógeno y fosforo)., obteniendo un agua que
complementada con una desinfección permite ser reutilizada

2000m3/d municipal sewage 3000m3/d industrial wastewater
Influent Permeate

Submerged Membrane Module
Influent Effluent

CAS Tank Secondary Sedimentation Tank
Secondary Sedimentation

Saved land

Sludge Return Excess SludgeExcess Sludge

MBR CAS
500m3/d Palm oil production wastewater 31000m /d hospital wastewater3

Proyecto:Quesería ( Tratamiento físico-químico+flotación+MBR )
Calidad 
del agua

DQ0
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DBO
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SS
(mg/L)

NH3-N
(mg/L)

TN
(mg/L)

TP
(mg/L)

Turbidez
(mg/L)

pH

Influente
Efluente

≤12500 ≤7500 ≤800 ≤250 ND ND ND 5-10
6~9＜50 ＜15 ＜10 ＜10 ＜10 ＜0.5 ＜1

3840m3/d Emulsified oil wastewater 3000m3/d petroleum industry wastewater

Proyecto:Empresa ovoproducto (Tratamiento físico-químico+ flotación+MBR)
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150m3/d landfill leachate 100m3/d mobile systems (sewage)

Influente
Efluente

≤12000 ≤8500 ≤920 ≤340 ND ND ND 9~10
6~9＜50 ＜20 ＜10 ＜10 ＜7 ＜1 ＜1

South pole  Station 30m3/d sewage

Sistemas MBR placa plana

Projeto: Queijaria (Tratamento físico-químico+flutuação+MBR)
QUALIDADE 

DA ÁGUA
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(mg/L)
DBO

(mg/L)
SS

(mg/L)
NH3-N
(mg/L)

TN
(mg/L)

TP
(mg/L)

Turvação 
(mg/L) pH

Influente ≤12500 ≤7500 ≤800 ≤250 ND ND ND 5-10
Efluente <50 <15 <10 <10 <10 <0,5 <1 6~9

years' innovation create
the best membrane
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Projeto: Empresa produtos à base de ovos (Tratamento físico-químico+ flutuação+MBR)
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Certificado N° : PRJ16284/6 
Folha 1 of 2 

Escritório: BILBAO 

Data: 09/06/2021 

O presente certificado é emitido para: 

Proyectos y Sistemas Medioambientales , S.L. (PROSIMED) 

A Lloyd's Register España, S.A., efetuou a inspeção durante o fabrico, instalação e testes de 
funcionamento das

MEMBRANAS  PLANAS  DE ULTRAFILTRAÇÃO  PR 150-80-25-10 + BASTIDOR n º de serie: 2020.03 

Os equipamentos acima indicados foram inspecionados com base nos documentos seguintes:

• Especificação de produto da PROSIMED Ficha técnica membrana PR

Ficha Técnica Membrana PR 

'-1 Prop1�duiks 
Área erec1lva lm11 1,.1(1 l o.so i),15 0.10 

l Lirngilud [111101 1750 1 IOO!l 470 J20 

Anchura [mmJ 490 340 220 

1 Profundidad [1111111 7 6 
Peso en seco (kgJ 5,5 1 3,2 0,8 0,4 

1 Ta.mañ(, poro [�mi '11.,1009 
Material marco ABS 

1 M�tcrial mcmbrnna - PVDF 
Condiciones trabajo 

Alrc..-i;ión 11/p min] �JO 1 "- IO �8 �6 l ��n trnn ·mcrnbranica lmbarl :<;250 

Presión I impieza hnbarl < 100 

1 pH . 3~12 
T�m¡:,era�r� lºCl 5-40 

I Concenll'llción licor mi�to (mg/1] 8 .000-12 .000 
Rendimiento 

l')Au� [1/p·dfa] 600-800 1 320-480 100-150 40-60 

1 Turbidez efluente 1Nl\Jl :52 
SS éf1uf1l!é [1llt'(] ,;, 10 

• Manual de instalação, manutenção e uso "Sistema de Membranas planas"06.05.2021
• Legislação aplicável à qualidade das águas: Real Decreto 162012007 de 7 de Dezembro

Folhas de Testes anexadas  □Sil □No 

Uayd's Register Group Limited,as suas afiliadas e subsidiárias e os respetivos funcionários, empregados ou agentes, em forma individual e conjunta, são denominados nesta cláusula como 
"Uayd's Register.• A Uayd's Register não assume qualquer responsabilidade e não será responsável face a qualquer pessoa por qualquer perda, dano ou despesa causados pela confiança nas 
informações ou assessoria oferecida neste documento ou de qualquer outra forma, salvo se a pessoa tiver assinado um contrato com a entidade relevante do Lloyd's Register para o fornecimento 
desta informação ou assessoria; e nesse caso qualquer responsabilidade estará exclusivamente de acordo com os termos e condições estabelecidos em tal contrato.

LRE-MP - 105/03 - sp (12/13) 
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*O fluxo poderá variar, dependendo das características da água a tratar. Recomenda-se que seja efetuado um teste de 
permeabilidade para cada caso. Os parâmetros da tabela baseiam-se em testes aplicados para áfuas urbanas sobre 
uma placa, a uma temperatura de 25ºC e uma pressão de -10KPA
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• Valores indicados pela PROSIMED a certificar:

E-COLl(ufd100 mi)) NEMATODOS (ufc)

=:;;4 unidades <1 huevo/1 O 1 

LEGIONELLA (ufc) 

<1 OOUFC/1 

Certificado N° : PRJ16284/6 
Folha 2 of 2 

DQO {mg/1) D805 {mg/1) SST (mg/1) 

<65 <15 =:;;1 O 

Turvação (NTU) 

=:;;2 

• Relatórios Laboratoriais  ARALAB

• Verificação fluxo expresso em  en litros/m2h:
• Valor  caudal mínimo: 15.29 litros/m2h

• Valor  caudal máximo: 21.48 litros/m2h

• Valor caudal medio desde el 05.02.2021 y 12.03.2021: 16.76 litros/m2h

Para mais informações sobre o desenvolvimento e a certificação de membranas por terceiros, 
consultar os seguintes documentos:  Relatórios de inspeção  Nº1 & Nº2, Certificado de inspeção    
Nº PRJ16284.3, Certificat Nº PRJ16284.4 & Certificate Nº PRJ16284.5. 
O resultado das verificações indicadas no presente certificado foi satisfatório.

LRE-MP-105/01 (02/11) 

09.Jum!2021 
PRJ16284 
Bilbao 
Lloyd'sReglsterEspat'iaSA 

f'51Lloyd's 
l!.!Register 

AITZIBER GORRIÑO-BEASKOA 
Surveyor de Lloyd's Register España S.A. 

Membro do grupo Lloyd's Register
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2. INFORMAÇÕES GERAIS 
 

2.1. PLACA DE IDENTIFICAÇÃO DO EQUIPAMENTO 

A placa de identificação do equipamento, que indica a marcação CE encontra-se na parte lateral do equipamento e contém a informação seguinte: 

A. Nome e endereço do Fabricante 

B. Tipo de equipamento 

C. Modelo do equipamento 

D. Nº de série 
A 

E. Ano de fabrico 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

B 
C 
D 
E 

 
 
 

Esta secção ilustra todas as informações necessárias para identificar o seu equipamento. 

Para obter sobressalentes ou assistência técnica, consulte a informação que é apresentada na placa do equipamento. 

Se a placa se deteriorar com o tempo, deve-se ordenar uma substituição indicando os números de referência contidos em tal placa. 

Juntamente com a documentação do equipamento, entrega-se uma cópia das informações contidas na placa, dado que esta não é acessível pelo 
facto de o equipamento estar submerso. 

 
 

     IMPORTANTE 

Esta placa de identificação é parte do equipamento e não deve ser retirada por nenhum motivo. 
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Análises Linha EDARI completa
EDARI QUESERIA 2019: Analítica 7/03/2019 AGUA BRUTA, SIN TRATAR 

Proyectos	
  y	
  Sistemas	
  Medioambientales	
  	
  Projetos e Sistemas Ambientais
EDARI QUESERIA 2019: Análises 7/03/2019 ÁGUA BRUTA, NÃO TRATADA

EDARI QUESERIA 2019: Analítica 7/03/2019 AGUA SALIDA DAF 

Proyectos	
  y	
  Sistemas	
  Medioambientales	
  	
  Projetos e Sistemas Ambientais
EDARI QUESERIA 2019: Análises 7/03/2019 ÁGUA SAÍDA DAF 

EDARI QUESERIA 2019: Analítica 7/03/2019 AGUA DE MBR - VERTIDO A RIO 

Proyectos	
  y	
  Sistemas	
  Medioambientales	
  	
  

Parámetros     Límite vertido a cauce 
Directiva                   91/271/CEE 

pH   6-9 
SST   35 mg/l 
DQO   125 mg/l 
DBO5   25 mg/l 
N.Total   15 mg/l 
Fósforo tot  2 mg/l 
 
 

Projetos e Sistemas Ambientais
EDARI QUESERIA 2019: Análises 7/03/2019 ÁGUA DE MBR - DESCARGA PARA RIO
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Áreas de aplicação

Água descarregada para rio

years' innovation create
the best membrane

VVeennttaajjaass  MMBBRR  aapplliiccaacciióónn CCaammppooss  ddee  aapplliiccaacciióónn
La combinación entre los sistemas de fangos activos convencionales, y los sistemas de membranas (MBR), permiten una
tecnología eficiente y novedosa de cara al tratamiento de aguas. La sustitución de los sistemas de decantación secundarios por
módulos de membranas MBR permiten una separación agua-sólido , obteniendo una calidad de agua ultrafiltrada, permitiendo
reducir los volúmenes de reactor hasta 2,5 veces frente a un proceso convencional.

Este tipo de tecnología no permite la eliminación de solidos en suspensión, también elimina substancias difícilmente biodegradables,
gracias a un mayor SRT( Edad de fango), mejorando la reducción de nutrientes ( Nitrógeno y fosforo)., obteniendo un agua que
complementada con una desinfección permite ser reutilizada
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Proyecto:Quesería ( Tratamiento físico-químico+flotación+MBR )
Calidad 
del agua

DQ0
(mg/L)

DBO
(mg/L)

SS
(mg/L)

NH3-N
(mg/L)

TN
(mg/L)

TP
(mg/L)

Turbidez
(mg/L)

pH

Influente
Efluente

≤12500 ≤7500 ≤800 ≤250 ND ND ND 5-10
6~9＜50 ＜15 ＜10 ＜10 ＜10 ＜0.5 ＜1
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Proyecto:Empresa ovoproducto (Tratamiento físico-químico+ flotación+MBR)
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South pole  Station 30m3/d sewage
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Projetos e Sistemas Ambientais
EDARI QUESERIA 2019: AGUA PERMEADA / DESCARGA PARA RIO
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