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Ventajas MBR aplicación
La combinación entre los sistemas de fangos activos convencionales, y los sistemas de membranas 
(MBR), permiten una tecnología eficiente y novedosa de cara al tratamiento de aguas. La sustitución de 
los sistemas de decantación secundarios por módulos de membranas MBR permiten una separación 
agua-sólido, obteniendo una calidad de agua ultrafiltrada, permitiendo reducir los volúmenes de reactor 
hasta 2,5 veces frente a un proceso convencional.
Este tipo de tecnología permite la eliminación de sólidos en suspensión, también elimina substancias 
difícilmente biodegradables, gracias a un mayor SRT( Edad de fango), mejorando la reducción de nu-
trientes (Nitrógeno y fosforo), obteniendo un agua que complementada con una desinfección permite ser 
reutilizada.

years' innovation create
the best membrane
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Este tipo de tecnología no permite la eliminación de solidos en suspensión, también elimina substancias difícilmente biodegradables,
gracias a un mayor SRT( Edad de fango), mejorando la reducción de nutrientes ( Nitrógeno y fosforo)., obteniendo un agua que
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2. INFORMACIÓN GENERAL 
 
 2.1.	
  PLACA DE IDENTIFICACIÓN DEL EQUIPO	
  	
  
La placa de identificación del equipo, que indica el marcado CE, se encuentra en el lateral del equipo y contiene la 
siguiente información: 

A. Nombre y dirección del Fabricante 

B. Tipo de equipo 

C. Modelo del equipo 

D. Nº de serie 

E. Año de fabricación 

    

 

 

Esta sección ilustra toda la información requerida para identificar su equipo. 

Para obtener piezas de repuesto o asistencia técnica, consulte la información que se muestra en la placa del equipo. 

Si la placa se deteriora con el tiempo, debe ordenarse un reemplazo indicando los números de referencia contenidos en 
dicha placa. 

Junto con la documentación del equipo se entrega una copia de la información contenida en la placa ya que esta no es 
accesible al estar el equipo sumergido. 

 

 

 IMPORTANTE 

Esta placa de identificación es parte del equipo y no debe retirarse por ningún motivo. 

  

A 
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Analíticas Línea EDARI completa
EDARI QUESERIA 2019: Analítica 7/03/2019 AGUA BRUTA, SIN TRATAR 
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  Proyectos y Sistemas Medioambientales 
EDARI QUESERIA 2019: Analítica 7/03/2019 AGUA BRUTA, SIN TRATAR

EDARI QUESERIA 2019: Analítica 7/03/2019 AGUA SALIDA DAF 

Proyectos	
  y	
  Sistemas	
  Medioambientales	
  	
  Proyectos y Sistemas Medioambientales 
EDARI QUESERIA 2019: Analítica 7/03/2019 AGUA SALIDA DAF 

EDARI QUESERIA 2019: Analítica 7/03/2019 AGUA DE MBR - VERTIDO A RIO 

Proyectos	
  y	
  Sistemas	
  Medioambientales	
  	
  

Parámetros     Límite vertido a cauce 
Directiva                   91/271/CEE 

pH   6-9 
SST   35 mg/l 
DQO   125 mg/l 
DBO5   25 mg/l 
N.Total   15 mg/l 
Fósforo tot  2 mg/l 
 
 

Proyectos y Sistemas Medioambientales 
EDARI QUESERIA 2019: Analítica 7/03/2019 AGUA DE MBR - VERTIDO A RIO
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Campos de aplicación

Agua vertida a río

years' innovation create
the best membrane
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Proyectos y Sistemas Medioambientales 
EDARI QUESERIA 2019: AGUA PERMEADA / VERTIDO A RIO
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